Temat: Podziat szlifierek, szlifierki do ptaszczyzn, szlifierko-ostrzatki, szlifierki do watkow, szlifierki do otwordw.

Link: http://www.maszynoznawca.pl/podzial-szlifierek/

https://portalnarzedzi.pl/artykul/szlifowanie-metali-czesc-vi-odmiany-szlifowania-metali-tasma-scierna/

Szlifowanie mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

1. Ksztatt powierzchni obrabianej
o obrotowe — zewnetrzne lub wewnetrzne powierzchnie walcowe, stozkowe i obrotowych
krzywoliniowych
o nieobrotowe — powierzchnie pfaskie lub krzywoliniowe
2. Mocowanie przedmiotu w obrabiarce
o ktowe
o bezktowe
3. Potozenie sciernicy wzgledem przedmiotu
o obwodowe — 0§ Sciernicy jest rownolegta do osi powierzchni obrotowej lub obrabianej powierzchni
pfaskiej
o czotowe — 0$ Sciernicy jest prostopadta lub wichrowata do osi powierzchni obrotowej lub do
powierzchni ptaskiej.

Technologiczne parametry skrawania podczas szlifowania

e predkos¢ obrotowa $ciernicy [1/s],

e Srednica Sciernicy [mm],

e predkos¢ obwodowa Sciernicy [m/s],

e predkos$c obrotowa przedmiotu obrabianego [1/s],

e Srednica przedmiotu obrabianego [mm],

e predkos¢ obwodowa przedmiotu obrabianego [mm/s],
e posuw osiowy stotu [mm/obr.],

e predkos$¢ posuwu osiowego stotu [mm/s]

e styk Sciernicy wgtebny
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