Klasa 3 Br mps. techn. napraw pojazdéw samochodowych 25.05.2020.
Temat lekcji: Naprawa lakiernicza nadwozia.

Prace lakiernicze stanowig ostatni etap naprawy nadwozia. Pierwsza operacja lakierniczg jest
polozenie na naprawiong powierzchni¢ szpachli wykanczajacej. Malowaniu poddaje si¢
zardwno czg¢$ci nowe (wymienione podczas naprawy), jak i czesci male - metalowe,
drewniane i z tworzyw sztucznych. W kazdym z tych przypadké6w sposob postepowania jest
inny. Dlatego, zanim przystapi si¢ do wykonania powloki, nalezy zastanowic, jaki sposob
przygotowania powierzchni, jaki zestaw materialow lakierowych oraz jaka technologia
lakierowania zapewnig uzyskanie najlepszego pokrycia przy mozliwie niskim koszcie
operacji. Przygotowanie powierzchni do malowania. Staranne przygotowanie powierzchni do
lakierowania jest podstawowym warunkiem uzyskania wysokiej jakosci powtoki. Rodzaj
podioza (stal, aluminium, blach ocynkowana itp.) ma wptyw na dobor operacji szlifowania,
szpachlowania, gruntowania i podktadowania. Naprawiane elementy nadwozia albo pokrywa
si¢ nowym lakierem, albo naklada si¢ lakier na starg powloke. Czyszczenie mechaniczne,
jakkolwiek bardzo pracochlonne, jest najcze$ciej stosowane w naprawach nadwozi. Polega
ono na zdzieraniu warstwy zgorzeliny lub rdzy za pomocg skrobakéw, szczotek drucianych
recznych lub z napedem elektrycznym, krazkow Sciernych, wyrobow z widkniny $ciernej,
gabek z tkaning $cierng itp. Dlatego ta metoda nie zapewnia wlasciwego przygotowania
skorodowanej powierzchni. Lepsze rezultaty zapewnia obrobka strumieniowo-$cierna, tzn.
dzialanie na oczyszczang powierzchni¢ strumieniem spr¢zonego powietrza zawierajacego
korund, elektrokorund lub $rut. Powierzchnia po takiej obrébce jest nie tylko czysta, lecz
takze chropowata, co zwigksza przyczepno$¢ naktadanej powtoki. Duza chropowatos¢
powierzchni powoduje jednak konieczno$¢ naktadania grubych warstw podktadowych.
Dlatego nie nalezy stosowac korundu o zbyt grubych ziarnach.

Materiaty lakierowe.

Powtloka naprawcza (renowacyjna) uzyskana z materiatéw lakierowych musi by¢ odporna na
dziatanie czynnikow mechanicznych i klimatycznych. Powinna si¢ tez charakteryzowac
zadanymi walorami dekoracyjnymi.

Istnieje kilka kryteriow klasyfikacji materiatow lakierowych (powtok), do ktorych zaliczamy:
1) Rodzaj substancji blonotworczej - rozrézniamy lakiery: nitrocelulozowe, poliwinylowe,
alkidowe (ftalowe), epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, poliuretanowe (w tym wodne),
silikonowe itp.

2) Walory estetyczne powloki, zalezne od zastosowanego lakieru bazowego; wyr6zniamy
powloki: niemetalizowane (typu UNI), metalizowane, perlowe, perfowe metaliczne, perfowe
kolorowe, z efektem specjalnym:

3) Liczbe skladnikow - wyrdézniamy lakiery jednosktadnikowe i dwuskladnikowe:

4) Zawarto$¢ rozpuszczalnikow organicznych - lakiery klasy: LS (DO 80%
rozpuszczalnikéw), MS (do 60 % rozpuszczalnikow), HS (do ok. 40% rozpuszczalnikow,
VHS (ok. 20% rozpuszczalnikow, wodorozcienczalne (ok. 10% rozpuszczalnikow);

5) Liczbe warstw powloki - powloki moga by¢: jedno-, dwu-, i czterowarstwowe.
Podstawowe lakiery stosowane w lakierowaniu naprawczym to: niemetalizowane (UNI),
metalizowane, perfowe, z efektem specjalnym. W przypadku lakieréw niemetalizowanych
(UNI) dobdr odpowiedniego koloru powloki naprawianego elementu jest stosunkowo tatwy.

Zadanie domowe: napisac notatke z lekcji podpisac ja zrobi¢ zdjecie i wysta¢ na adres
trelkawieslaw@radymno.edu.pl






