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Lekcja 10 zdalna

Temat: Techniki wytwarzania — odlewnictwo c.d.

|. Materialy formierskie i ich przygotowanie.

Materiaty formierskie stuza - po odpowiedniej przerdbcee - do wykonywania
form i rdzeni. Dzielg si¢ na gtdwne i pomocnicze. Masg formierskg lub
rdzeniowg nazywa si¢ mieszaning gldwnych 1 pomocniczych materiatow
formierskich z woda, dobranych w odpowiednich proporcjach i odpowiednio
przygotowanych. Glowne materiaty formierskie to:

» piaski formierskie - niektore z sypkich 1 luznych skat osadowych, sktadajace
si¢ gtownie z ziaren kwarcu o nieregularnych ksztaltach, gdzie zawartos$¢
osnowy ziarnowej wynosi minimum 65% ci¢zaru. W piaskach tych moze
wystepowac naturalne lepiszcze mineralne - w ilosci do 35%. Poza piaskami
formierskimi mogg by¢ stosowane inne mineraly charakteryzujace si¢ wysoka
ognioodporno$cig oraz posiadajgce mniejszg rozszerzalnos¢ cieplng jak np.
korund naturalny i sztuczny, mulit, szamot, magnezyt, chromit, silimanit i
cyrkon;

* gliny formierskie zawierajace powyzej 50% lepiszcza.

Pomocniczym materiatem formierskim zazwyczaj sg réznego rodzaju spoiwa
pochodzenia organicznego 1 nieorganicznego, stuzace do spajania ze sobg
luznych ziaren piasku, jak: oleje roslinne, kalafonia, dekstryna, melasa, szkto
wodne, zywice syntetyczne 1 w coraz wigkszym zakresie zywice
szybkoutwardzalne na zimno i na goraco.

Do pomocniczych materiatéw zaliczamy rowniez materialy chronigce mase

przed przypaleniem si¢ jej do powierzchni odlewu (grafit, pyt weglowy, wegiel



drzewny), materiaty zwigkszajace przepuszczalnosé (torf, trociny), pudry
formierskie (likopodium, talk).

Masy formierskie 1 rdzeniowe mozna sklasyfikowac¢ zaleznie od zastosowania i
rodzaju:

* masy stosowane do odlewania zeliwa, staliwa 1 metali niezelaznych,

* masy do form odlewanych ,,na wilgotno” 1 ,, na sucho”,

» masy przymodelowe 1 wypelniajace oraz jednolite,

* masy naturalne 1 syntetyczne,

* masy formierskie i rdzeniowe specjalne (cementowe, ceramiczne 1 tp.).

Masy formierskie przygotowuje si¢ ze Swiezego piasku 1 gliny z dodatkiem
uzywanej masy 1 domieszek. Proces technologiczny przygotowania mas sktada
si¢ z nast¢pujacych etapow:

* przygotowanie §wiezych piaskoOw z potrzebng zawartoscig gliny,

* regeneracja masy formierskiej uzywanej (starej),
* przygotowanie domieszek,
* przygotowanie masy formierskiej z przygotowanych sktadnikow.
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Kolejne czynnos$ci zwigzane z tokiem przerobu wprowadzonych materialow 1
przebiegiem sporzadzania z nich uzytecznej masy wraz ze stosowanymi
urzadzeniami przedstawia pOwyzszy schemat.

Il Narzedzia i przyrzady formierskie.

Do recznego wykonywania formy stuzg specjalne narzedzia formierskie, ktore
zaleznie od zastosowania mozna podzieli¢ na dwie grupy:

* narzg¢dzia stuzgce do zaformowania modelu w skrzynce lub w podtozu odlewni
* narzedzia stuzagce do wyjmowania modelu, naprawiania czgsci uszkodzonych

formy i ostatecznego wykonczenia jej.
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Podstawowe narzedzia do formowania recznego: 1, 2 - ubijaki duze,
3, 4 - ubijaki mate, 5 - ubijak pneumatyczny, 6 - gtadziki ptaskie, 7 - gtadziki
krawedziowe, 8 - jaszczurki, 9 - sito, 10 - topata, 11 - lancet z haczykiem, 12 -
haczyk do wyjmowania modelu, 13 — pedzel.



I11. Wykonanie formy.

Wigkszos$¢ form odlewniczych sporzadza si¢ w dwoch, rzadziej w kilku
skrzynkach formierskich. W przypadku formowania dwuskrzynkowego, forma
sktada si¢ z cze$ci gornej 1 dolnej, rozdzielonych ptaszczyzng podziatu. Formy
dwuskrzynkowe mozna wykona¢ z modeli niedzielonych 1 dzielonych. W
ostatnim przypadku, najczesciej spotykanym, powierzchnia podziatu modelu
pokrywa si¢ z powierzchnig podziatu formy.

Wykonanie formy odlewniczej w dwdch skrzynkach z modelu drewnianego
niedzielonego sktada si¢ z nastepujacych zabiegow:

* ustawienie modelu 1 odwrdconej skrzynki dolnej na plycie podmodelowe;,

* posypanie modelu pudrem formierskim w celu zabezpieczenia przed
przywieraniem masy formierskiej,

» wypetnienie skrzynki masg przymodelowa 1 wypelniajaca oraz jej ubicie,

» wykonanie odpowietrzenia naktuwakiem,

* odwrocenie dolnej potowki formy wraz z modelem o 180 0 , ustawienie na
modelu odlewu modelu uktadu wlewowego i gornej skrzynki,

* wypehienie gornej skrzynki masa formierska 1 ubicie jej,

* roztozenie ubitych form na czg$ci, wyjecie modeli, reperacje i wykanczanie
form - suszenie rdzeni,

« sktadanie formy, przygotowanie do zalania 1 zalanie cieklym metalem.
Wykonanie form z modelu dzielonego przebiega w podobny sposdb, z t3 jednak
roznicg, ze po odwroceniu dolnej skrzynki, w ktorej byta zaformowana potowa

modelu, uktada si¢ jego druga czes¢, model wlewu, a nastgpnie gorng skrzynke,



ktora wypetnia si¢ masg formierska.
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Wykonanie formy odlewniczej w dwoch skrzynkach z modelu drewnianego
niedzielonego: a) ustawienie ptyty podmodelowej, umieszczenie modelu,

b) natozenie dolnej skrzynki formierskiej, ¢) posypanie pudrem, d) obsypanie
modelu masa formierska i obciskanie rgka, e) wypetnienie skrzynki masa i
ubijanie ubijakiem r¢cznym , f)zgarnianie nadmiaru masy listwa zgarniajaca,

g) wykonanie kanatow odpowietrzajacych za pomoca naktuwaka h)obrocenie
dolnej potowy formy o 180°, ustawienie na wlewach doprowadzajacych belki
wlewowej i na belce wlewu gtéwnego, i) ustawenie gornej potowy skrzynki,
obsypanie powierzchni pudrem formierskim, j) wypetnienie gérnej skrzynki
masg formierska, ubijanie ubijakiem r¢cznym, zgarnigcie nadmiaru ubitej masy,
wykonanie nakluwakiem kanatow odpowietrzajacych, wykonanie zbiornika

wlewowego i wyjecie modelu wlewu gtdownego, k) zdjecie gornej potowy formy



i obrocenie o 180°, zwilzenie obrysu modeli nawilzonym pedzlem, obstukanie
modeli i ostrozne ich wyjecie, 1) zamocowanie rdzenia w gniezdzie,

m) zalozenie gornej potowy skrzynki na dolng wg. sworzni, ustawienie na
formie obciaznikow, zalanie formy cieklym .metalem, n) odlew.

Zadanie:

Zapoznaj si¢ z trescig lekcji, sporzadz notatke.. Wyslij na adres:

grzegorz.mianow@agmail.com w terminie do 15.06. br.

Zycze powodzenia, pozdrawiam Grzegorz Mianowski ©
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