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Temat; Diagnostyka nadwozia pojazdu samochodowego

Glownymi czynnikami oceny stanu technicznego nadwozia pojazdu powinny byc¢:

— ocena organoleptyczna stanu nadwozia,

— pomiary geometrii nadwozia,

— sprawdzenie szczelin pomigdzy elementami poszy¢ nadwozia,

— ocena sztywno$ci nadwozia,

— diagnostyka powtoki lakierniczej nadwozia,

— ocena stopnia skorodowania nadwozia,

— ocena szczelnosci nadwozia.

Wymienione parametry oceny czastkowej stanu technicznego nadwozia sktadajg si¢ na kompleksowa
ocen¢ diagnostyczng.

Ocena organoleptyczna nadwozia

Nadwozie pojazdu, ktérego stan oceniamy powinno by¢ kompletne, powinny wystepowac

wszystkie elementy poszy¢ nadwozia, zderzaki, lampy, lusterka, wycieraczki, spryskiwacze 1 pozostate
wymaganie czgsci. Wszystkie te elementy powinny pochodzi¢ od tego samego modelu oraz

typu pojazdu, musza by¢ zamocowane prawidtowo i nie powinny by¢ uszkodzone. Uszkodzone
$ruby, nakretki, zapinki i inne czg$ci shuzace do mocowania elementéw nadwozia §wiadcza, ze byly
one demontowane podczas naprawy pojazdu. Kolejnym etapem jest kontrola, czy drzwi, otwierane
szyby, pokrywa komory silnika oraz bagaznika otwierajg si¢ i zamykaja prawidtowo, powinny
posiada¢ zabezpieczenia przed samoczynnym ich otwarciem. Konieczne jest rowniez sprawdzenie,
czy na nadwoziu pojazdu nie ma ewentualnych §ladow po powodziach, pozarach, kolizjach lub
wypadkach. Szyby pojazdu nie moga by¢ niezgodnie z prawem przyciemnione, pgkni¢te lub w Zaden
inny sposob uszkodzone. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy deska rozdzielcza nie jest poprzecinana

1 uszkodzona od ewentualnie wcze$niej wybitej szyby czotowe; .

Rysunek 1. Elementy nadwozia samochodu Audi A5

Ocena geometrii nadwozia

Bez watpienia najwazniejszg czynnoscig podczas oceny stanu nadwozia sg doktadne pomiary

jego geometrii. Jest to podstawowy parametr nadwozia §wiadczacy o tym, czy pojazd moze by¢

dalej eksploatowany, czy tez musi zosta¢ skierowany na naprawe lub ztomowany.

Podstawa do oceny geometrii nadwozia sa zidentyfikowane punkty bazowe. Na ptycie podlogowej, ramie
nos$nej oraz na gornych partiach nadwozia znajduje si¢ ustalony zestaw punktow bazowych, punktow
odniesienia, ktorymi sg zazwyczaj otwory konstrukcyjne (do mocowania podzespotow), otwory pomocnicze
(do pomiarow), Sruby, itp. Na nadwoziu znajduje si¢ kilkadziesigt punktow pomiarowych.

Wymagane polozenie bazowe punktow kontrolnych znajduje si¢ w kartach pomiarowych lub w bazie danych
specjalnego programu komputerowego. Podczas oceny stanu geometrii poréwnuje si¢ wymagane polozenie
punktow bazowych z polozeniem rzeczywistym w pojezdzie, ktorego stan geometrii nadwozia jest oceniany.
Dla kazdego z punktow okresla si¢ dtugosé, szerokos¢ oraz wysokosé na jakiej powinien sie on

znajdowac wzgledem linii odniesienia. W momencie, gdy stwierdzi sie roznice w dtugosci, szerokosci lub
wysokosci potozenia poszczegoélnych punktow nie wigksza niz 3 mm uznaje si¢, ze nadwozie posiada
prawidlowa geometrie i pojazd moze by¢ eksploatowany.

W przypadku stwierdzenia wigkszej roznicy pojazd powinien zostac skierowany do naprawy blacharskiej lub
ztomowany .



Zmiana geometrii nadwozia moze nastapi¢ poprzez:

— uszkodzenie pojazdu podczas kolizji lub wypadku drogowego,
— nieprawidtowo przeprowadzong naprawe blacharska,

— oslabienie elementéw nadwozia w wyniku koroz;ji,

— przekroczenie dopuszczalnej tadownosci pojazdu .

Do pomiaréw geometrii nadwozia wykorzystuje si¢ gldwnie :

— mechaniczne przymiary i cyrkle blacharskie,

— elektroniczne cyrkle blacharskie,

— mechaniczne systemy pomiarowe,

— elektroniczne jednopunktowe systemy pomiarowe,

— elektroniczne wielopunktowe systemy pomiarowe (gtownie laserowe lub ultradzwigkowe).

Urzgdzenie Calipre firmy Autorobot

Sprawdzenie szczelin pomiedzy elementami poszy¢é nadwozia

Kontrolujac stan techniczny nadwozia nalezy sprawdzi¢ rowniez wielko$¢ szczelin pomiedzy
elementami poszy¢ nadwozia, ktéra powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta. Mozna
porownywac rowniez warto$ci pomiedzy prawa, a lewa strong symetrycznych czgsci samochodu.
Wszelkie niezgodnosci moga swiadczy¢ o przeprowadzonej naprawie blacharskiej. W celu
zapobiegnigcia rysowaniu i uszkadzaniu powloki lakierowej powinno uzywac si¢ do tego
szczelinomierza wykonanego z tworzywa sztucznego .
Glownie kontroluje si¢ wielkosci szczelin pomigdzy:
— drzwiami przednimi i tylnymi,
— drzwiami, a blotnikami,
— btotnikami, a zderzakami

— zderzakiem, a pokrywa komory silnika,
— zderzakiem, a pokrywa bagaznika,
— btotnikami, a pokrywa komory silnika,

— btotnikami, a pokrywa bagaznika

____|=C_|=D_

Przyktadowe miejsca pomiaru wielkosci szczelin pomiedzy elementami



Kolejnym bardzo waznym etapem podczas oceny stanu technicznego nadwozia jest ocena stanu

powtoki lakierniczej, na ktora sktadajg sie nastgpujace pomiary:

— grubosci powtoki lakierniczej,

— ocena koloru 1 odcienia powtoki lakierniczej,

— ocena potysku powtoki lakierniczej,

— skontrolowanie, czy na powtoce lakierniczej nie wystepujg wady lub btedy lakiernicze oraz
uszkodzenia powtoki lakierniczej .

Jedng z wlasciwosci §wiadczacych o tym, ze nadwozie pojazdu byto uszkodzone i naprawiane

jest grubo$¢ powtoki lakierniczej. Dla pojazdow, ktorych elementy nadwozia nie byty naprawiane,
szpachlowane 1 wtornie lakierowane grubos¢ powtoki lakierniczej powinna miescic si¢ w przedziale

od 85 um do 135 um w zaleznosci od typu powloki lakierniczej poszczegdlnych samochodow.

Oceniajgc grubos$¢ powtoki lakierniczej na danym elemencie nadwozia trzeba wykona¢ pomiary

w Kilku lub kilkunastu punktach w zalezno$ci od wielkosci elementu na catej jego powierzchni.

Do pomiarow uzywa sie mechaniczne testery lub elektroniczne urzadzenia stuzgce do pomiardéw grubosci
powtoki lakierniczej . Podczas diagnostyki powtoki lakierniczej nalezy skontrolowaé rowniez, czy na
wszystkich elementach poszy¢ nadwozia oraz elementach struktury nosnej nadwozia wystepuje ten sam kolor
oraz odcien. Wszelkie niezgodnosci sa niedopuszczalne i $wiadczg o wtornym lakierowaniu danych
elementow. Oceniajac kolor oraz odcien nalezy zawsze stosowac ten sam rodzaj $wiatta do ogledzin, ponadto
oceng powinno wykonac¢ si¢ zaréwno przy swietle sztucznym, jak i dziennym.

Obserwator powinien prowadzi¢ ocene koloru oraz odcienia wszystkich elementéw nadwozia.

Zalecane jest, by co najmniej dwie osoby dokonywaty oddzielnych ogledzin, gdyz ten sam kolor lub
odcien moze wywotywac u nich inne efekty. Ocene koloru i odcienia powinno wykonac¢ si¢ pod kilkoma
roéznymi katami w stosunku do powierzchni elementu oraz wiazki padajace; .

Elementy nadwozia samochodu Audi A3

Wazna czynnoscia jest rowniez ocena potysku powtoki lakierniczej, czy wszystkie elementy nadwozia
posiadaja odpowiedni i ten sam potysk. Potysk mozna ocenia¢ gotym okiem lub przy uzyciu odpowiednich
polyskomierzy. Wykonujac ogledziny powloki lakierniczej nadwozia konieczne jest rowniez zwrocenie
szczegblnej uwagi, czy nie wystepuja zadne wady, btedy lakiernicze lub uszkodzenia powtoki lakiernicze;j.
Wyroéznia si¢ wiele wad oraz btedow lakierniczych np.: rybie oczka, igietkowanie, skorka pomaranczy,
podnoszenie si¢ lakieru, zacieki, niedostateczne krycie, zmatowienia, krople wody, pecherzyki wodne, chmurki,
pasy, slady po polerowaniu, slady po szlifowaniu i wiele innych.

Wszystkie te wady lub biedy lakiernicze $wiadczy¢ moga o powtdrnym lakierowaniu poszczegdlnych
uszkodzonych elementéw nadwozia lub nieprawidtowosciami podczas fabrycznych procesow lakierniczych
nadwozia. swiadczg one negatywnie o stanie powtoki lakierniczej. Ponadto mogg w pojezdzie wystapic¢
uszkodzenia powtoki lakierniczej podczas jego eksploatacji, przyktadowo: uszkodzenia od kamieni, wszelkiego
rodzaju rysy, obicia powtoki lakierniczej i inne .

Zacieki na powltoce lakierniczej



Rysunek 6. Miernik grubosci powfoki lakierniczej MGR-10

Punkty pomiaru grubosci powtoki lakierniczej na prawych przednich drzwiach

Punkty pomiaru grubosci powtoki lakierniczej na prawym przednim blotniku

Punkty pomiaru grubosci powloki lakierniczej na pokrywie komory silnika



Ocena stopnia skorodowania nadwozia

Odpowiednie zabezpieczenie przed korozja nadwozia pojazdu jest bardzo wazne, gdyz

procesy korozyjne blach rozpoczynajg si¢ juz w fazie produkcji. Nadwozia pojazdéw moga by¢
réznie zabezpieczone przed korozja, ponadto rozmiar skorodowania bedzie zalezal od warunkow
eksploatacyjnych pojazdu oraz od jego konserwacji. Oceng stopnia skorodowania pojazdu
dokonuje si¢ przewaznie organoleptycznie. Na poczatku wzrokowo szuka si¢ ognisk korozji

1 okresla si¢ ich rozmiar. Nastepnie specjalnym mtotkiem ostukuje si¢ elementy nadwozia i na
podstawie pozyskiwanego dzwigku okresla si¢ miejsca i stopien skorodowania. Bardzo przydatnym
narzedziem podczas oceny korozji jest podnos$nik warsztatowy pozwalajacy tatwo przeprowadzic¢
diagnoze dolnych partii nadwozia .

W przypadku nadwozia samono$nego niedopuszczalna jest znaczna korozja ptyty podtogowe;j
oraz progow, a w przypadku nadwozia o konstrukcji ramowej znaczna korozja ramy nos$nej
pojazdu, gdyz moze to spowodowac ograniczenie sztywnosci i wytrzymatosci catego nadwozia.
W momencie, gdy na cz¢sciach nadwozia, do ktérych mocowane sg elementy uktadu zawieszenia,
kierowniczego, napgdowego oraz silnik stwierdzona zostanie nadmierna korozja pojazd powinien
zosta¢ wycofany z dalszego uzytkowania, powinno skierowaé si¢ go na naprawe lub zeztomowac
go. Ponadto na elementach nadwozia nie moze wystepowac korozja, ktora przyczyniata by sie do
utraty szczelnosci nadwozia.

Procesy korozyjne najczesciej wystepuja:

— na powierzchniach ptaskich blach — na cze$ciach zewnetrznych i wewngetrznych,

— na powierzchniach blach zaktadkowych, zgrzewanych, spawanych, zawijanych i zaciskanych,
na obrzezach drzwi i pokryw,

— w profilach zamknigtych, w miejscach trudno dostepnych lub niedostepnych.

Polecenie dla ucznia
1. Przeczytaj tekst.

2. Na podstawie tekstu w punktach wypisz czynnosci ktore wykorzystatbys przy zakupie samochodu.
Zrdb zdjecie 1 wyslij na adres; radka666@wp.pl

PROSZE o kontakt uczniow; Mamczura Kamil, Omanski Bartosz, Wisniowski Konrad — jak najszybszy!!!
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