Temat: Obrobka powierzchni ksztattowych i stozkowych

Toczenie powierzchni stozkowych: https://www.youtube.com/watch?v=rrLO44gcgjY

Toczenie metoda skreconych san narzedziowych: https://www.youtube.com/watch?v=hW9VyTQhFDI
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Toczenie stozkéw wykonuje sie 4 sposobami:

e 7 przesunietym konikiem (Toczenie to stosuje sie do obrébki stozkdw o matej zbieznosci. Po zamocowaniu przedmiotu
obrabianego w kfach wrzeciona i konika przesuwa sie korpus konika w kierunku poprzecznym o pewng wielko$é. Zaletg toczenia
z przesunietym konikiem jest mozliwos¢ zastosowania mechanicznego posuwu wzdtuznego. Wady: — Mata doktadnos¢ obrébki —
Trudnos¢ doktadnego przesuniecia konika o zamierzong wartosc).

e Ze skreconymi saniami narzedziowymi (Metode toczenia stozkdw przez skrecanie na obrotnicy stosuje sie do stozkéw krétkich.
Wykorzystujac podziatke na obrotnicy, sanie narzedziowe mozna ustawi¢ pod rozmaitymi katami, w zaleznosci od potrzeby.
Posuw noza odbywa sie recznie przez pokrecanie rekojescia. Zalety — mozliwosé wykonywania stozkdédw o duzych i matych katach.
— tatwos¢ skrecania san na obrotnicy o dany kat).

¢ Z zastosowaniem liniatu (Za pomocg liniatu mozna toczy¢ powierzchnie stozkowe wewnetrzne).

¢ Z zastosowaniem nozy tokarskich (Metoda ta polega na toczeniu stozka nozem, ktérego krawedz skrawajaca jest pochylona do
osi watka pod odpowiednim katem. Metoda ta znalazta zastosowanie przy toczeniu stozkéw krétkich).

Tokarko-Kopiarka

e Stanowi ona rodzaj tokarki do nadawania obrabianym przedmiotom ksztattu wg. Wzornika sterujacego ruchami noza za
posrednictwem urzgdzenia kopiujgcego. Rozrdznia sie tokarko-kopiarko ktowe do toczenia w ktach watkéw stopniowanych (o
réznych srednicach), stozkéw, watkdw o tworzacej krzywoliniowej i innych e Tokarko-kopiarko uchwytowa- przeznaczone do
toczenia krotkich przedmiotéw o ztozonych ksztattach, mocowanych w uchwycie.

Radetkowanie

* Radetkowanie, zwane takze moletowaniem, stanowi zabieg obrébkowy wykonywany na tokarkach lub automatach tokarskich
za pomocg rolki (radetka), drobno uzebionej na obwodzie. Przedmiot obrabiany obraca sie, a umocowanie w oprawce radetko,
dociskane w kierunku poprzecznym, toczy sie po wygniatanej powierzchni, pozostawiajac na niej odcisk wykonanego na radetku
wzoru w postaci rowkow prostych, skosnych lub krzyzowych.

Prosze obejrzec film, zrobi¢ notatke, sfilmowac i przesta¢ na adres nauczyciellaz@wp.pl

W temacie wiadomosci prosze imie, nazwisko, klase oraz przedmiot

Prosze uzupetni¢ braki
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